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Innowacyjny program do tworzenia uktadow kroju.
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CutNest to innowacyjny program
do tworzenia ukltadow kroju.

Jego uniwersalnos¢ sprawia, iz jest on wykorzystywany w takich branzach jak: branza meblarska, automotive czy kompozytowa.
Kolejnymi zastosowaniami oprogramowania CutNest sa: planowanie rozkroju tekstyliow technicznych; produkcja wyrobow ze skory,
uszczelek, reklam pneumatycznych, spadochrondw i innych.

Mnogosc¢ funkcji zawartych w oprogramowaniu CutNest sprawia, iz Uzytkownik dysponuje niemal nieograniczong mozliwoscig
planowania rozkroju szerokiej gamy materiatow. CutNest oferuje tworzenie uktadow kroju za pomoca interaktywnego oraz
automatycznego uktadania elementow na zgdanym materiale. Unikalnym rozwigzaniem jest funkcja interaktywnego uktadania,
wykorzystujaca system projekcji. Dzieki niej jestesSmy w stanie precyzyjnie pozycjonowac wykrawane elementy z uwzglednieniem
kierunkow ciagliwosci skor, jak rowniez jej stref jakosciowych. CutNest doskonale sprawdza sie tam, gdzie liczy sie najwyzsza
wydajno$c¢ oraz precyzja ukfadania elementow.

Co oferuje CutNest:

- definiowanie planu podczas tworzenia nowego uktadu kroju,
- manualne wprowadzanie ilosci modeli/elementdw do planu tudziez automatyczne ich importowanie z zewnetrznych baz danych;
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CutNest

- ustawianie nastepujacych parametréw nestingu (ukfadania):
wymiary materiatu, dopuszczalne mozliwosci obrotu, ilos¢
elementow w modelu, bufor miedzy elementami, ciecie
wspolnych linii i wiele innych;

- mozliwos¢ umieszczenia produktu nad ukfadem, gdzie kolory
utatwiaja wybdr odpowiednich modeli lub/i elementéw do
utozenia;

- wysokowydajne automatyczne uktadanie zdefiniowanego planu na
materiale pozwalajace na btyskawiczne rozpoczecie rozkroju przy
jednoczesnym ograniczeniu ilosci odpadow;

- automatyczne ukfadanie na materiatach w paski;

- interaktywne uktadanie z projekcja elementow dla doktadnego
pozycjonowania elementdw na materiale, omijania skaz czy
wykorzystania pozostatych skrawkoéw materiatu;
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- mozliwos$¢ petnej manipulacji uktadanymi elementami w celu
ich jak najefektywniejszego upozycjonowania na powierzchni
materiatu (ustawienie dowolnego kat obrotu elementu, odbicie
lustrzane, symetryzacja wzgledem osi X i Y, zmiana buforu miedzy
elementami);

- generowanie statystyk dotyczacych wydajnosci uktadania,
jak réwniez wymiaréw biezacego uktadu i procentowego
wykorzystania materiatu;
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- mozliwos¢ pracy z grupami elementow;
- optymalizacje kolejnosci ciecia;

- dobdr ustawien takich parametrow jak opisy
i kolory zadanych grup elementow na ekranie;
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CutNest

Wtyczki/dodatki (MODULY)
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Import

Modut ten pozwala na importowanie szablonéw elementdw oraz uktadow kroju z wiekszosci systemow CAD dostepnych na rynku takich jak:
AUtoCAD, BrissCAD, Lectra, Gerber, Assyst i innych.

Modele moga by¢ importowane ze standardowych formatow takich jak DXF, HPGL, 1SO, AAMA. W przypadku posiadania niestandardowego
programu CAD, istnieje mozliwos$¢ napisania dedykowanego profilu importowego.

LRI L ] %] b i

T .

Cutting simulation

To idealne narzedzie stuzace do optymalnego planowania catego proces rozkroju. Dany plug-in generuje informacje pozwalajace na 0sza-
cowanie przyblizonego czasu rozkroju przy zatozeniu zadanych predkosci oraz przyspieszeh narzedzi tnacych. Ponadto istnieje mozliwos¢
dokonania korekty parametrow wykroju. Dzieki temu ryzyko nieprawidtowego wykrojenia elementu jest ograniczone do minimum.
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Zastosowania
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CutNest

Zastosowania
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Autonest LEATHER e b e S
Specjalny, wysokowydajny algorytm do uktadania il S | ﬂ [ N N N | ' - by W
elementow na skorze naturalnej. Jest on dedykowany ' = _—
do precyzyjnego planowania rozkroju na powierzchni
skory, po uwzglednieniu stref jakosciowych zaréwno na
powierzchni skory, jak rowniez na szablonach elementow.
Powyzsze rozwigzanie umozliwia osiggniecie efektywnosci
uktadania rzedu 80% w czasie krotszym niz 5 min!

(w zaleznosci od skory).

Mozliwe jest prowadzenie procesu tzw. ciggtego rozkroju,
bez koniecznos$ci przerywania pracy cuttera na czas
skanowania skor oraz odbioru wykrojonych elementow.
Rozwigzanie to gwarantuje maksymalny wzrost
wydajnosci pracy systemu rozkroju.
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Autonest TEXTILE

Specjalny, wysokowydajny algorytm do uktadania elementdw na materiatach z roli; pozwala on na zminimalizowanie odpadu do poziomu
zaledwie kilku procent. Algorytm ten oszczedza czas i materiat. Inwestycja w modut Autonest Textile zwraca sie nawet w kilka dni,

w zaleznosci od wielkosci produkcji. Istnieje mozliwo$¢ zaimportowania gotowych uktaddw kroju wygenerowanych w dowolnych systemach
CAD, a nastepnie ich zoptymalizowanie i uzyskanie jeszcze lepszego wyniku ukfadania. Algorytmi Autonest Textile umozliwia definiowanie
wszystkich restrykcji dotyczacych mozliwych obrotow elementow, ich utozenie wzdtuz osnowy, itp. Uzycie funkcji zerowego buforu miedzy
elementami oraz wybor opcji uwspdlinienia linii ciecia pozwala na podniesienie wydajnosci systemu nawet 0 10%!
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CutNest

Camera (fotodetekcja)

W przypadku pracy ze skorg wymagane jest szybkie przeniesienie ksztattu bfamu skory do pamieci komputera. W procesie tym istotng kwestia jest doko-
nanie pomiaru wielko$ci btamu skory oraz odczyt oznaczonych wczesniej wad oraz stref jakosciowych. Wtyczka Camera plug-in pozwala na wykonanie
obu tych czynnosci jednoczesnie w utamku sekundy!

Jest to najszybszy sposdb skanowania skory dostepny na rynku. Caty proces skanowania z automatycznym utozeniem szablondw trwa mniej niz 5 minut.
To sprawia, iz dzieki uzyciu plug-in Camera wydajnos¢ pracy systemdw dedykowanych do ciecia skory znaczaco wzrasta.

Skdra = Jakosé: 5

Skanowana skora

Skara = Jakosé: 5

Skéra po przetworzeniu
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Plug-in Camera wykorzystywany jest
dodatkowo do innowacyjnej foto-digitalizacji
szablonow. Proces skanowania szablonow

Z zaznaczonymi nacinkami i strefami
jakoSciowymi przebiega automatycznie

— po wykonaniu zdjecia, obraz jest
przetwarzany do formy wektorowej z bardzo
wysoka doktadnoscia. Czynnos$¢ ta trwa
jedynie kilka sekund, zatem znacznie szybciej,
anizeli w przypadku wykorzystania recznych
desek do digitalizacji duzego formatu. To
sprawia, iz stosowanie stanowiska do foto-
digitalizacji korzystnie wptywa na szybkos¢
wdrazania nowych modeli szablondw

oraz podnosi komfort pracy Uzytkownika.

i
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Projekcja

Materiaty o niejednolitej ciagliwosci, fakturze materiatu lub posiadajace na swojej powierzchni defekty, takie jak skora czy tekstylia, wymagaja
od nowoczesnego systemu rozkroju projekcji elementdw na materiale. CutNest jako jedyny system CAD/CAM oferuje Uzytkownikowi
mozliwos¢ interaktywnego uktadania wirtualnych szablondw na powierzchni materiatu. Po uwzglednieniu powyzszych parametréw materiatu
Uzytkownik pozycjonuje elementy doktadnie tam, gdzie maja by¢ wyciete. Dodatkowo aplikacja CutNest daje mozliwos¢ wykorzystania
skrawkow materiatu, na ktorych pozycjonujemy, a nastepnie wykrawamy elementy. Zaletami tego rozwigzania sa wysoka wydajnos¢
uktadania oraz petne wykorzystanie odpadu materiatu.

SNT - Separated Nesting Table
(Stot do uktadania zewnetrznego z obstuga kodow kreskowych).

Modut ten jest dedykowany do pracy ze skora. Pozwala on na skanowanie bfamoéw na wyodrebnionym stanowisku, a nastepnie tworzenie
uktaddw kroju oraz wykonywanie petnej dokumentacji procesu. Specjalny, dedykowany algorytm Autonest Leather planuje uktad rozkroju
W najbardziej optymalny sposdb, uwzgledniajac jednoczesnie wady materiatowe oraz strefy jakosciowe. W przypadku potrzeby wykrojenia
danego blamu skory wystarczy zeskanowac jego kod kreskowy, po czym cutter automatycznie odczytuje parametry danego btamu

i przystepuje do uktadania i rozkroju.

Plot Manager

Specjalny modut stuzacy do potaczenia programu CutNest z cutterem przy uzyciu portdw szeregowych lub USB. Plot Manager pozwala
kontrolowac i zarzadzac kolejka danych wysytanych na cutter: rozpocza¢ ciecie, przerwac ciecie lub je anulowac. Aplikacja dodatkowo stuzy
do monitorowania catej komunikacji miedzy softwarem a ploterem, generujac niezbedne dane potrzebne do stworzenia petnych raportow
Z pracy systemu przez wtyczke Cut Statistic.



CutNest

UniPDS

UniPDS jest uniwersalnym i prostym w obstudze programem konstrukcyjnym. Aplikacja ta daje mozliwos¢ intuicyjnego konstruowania szablondw
modeli dla takich branzach jak: automotive, branza tekstylna, kompozytowa i inne. Dodatkowo UniPDS pozwala ona wyeksportowanie powstatych

szablondw do formatu DXF.

Gtowna zaletg programu UniPDS jest mozliwosc¢ digitalizowania szablondw na wiele sposobdw. Software ten wspotpracuje ze skanerami oraz
digitizerami roznych rozmiarow; jest on rowniez w petni kompatybilny z innowacyjng metoda fotodigitalizacji szablondw. Potaczenie programu
UniPDS z wtyczka IMPORT pozwala na przetwarzanie szablonow wykonanych w innych programach CAD. UniPDS oferuje mozliwos¢ m.in. edycji

i konstrukcji danych ksztattow, wygtadzania linii, dodawania nacinkow, oznaczania stref jakosciowych, dodawania linii szycia i wiele innych funkgji.

Ponadto UniPDS mozna zaopatrzy¢ w plug-in IMPORT i przetwarzac szablony powstate w innych programach CAD, a hastepnie zmieniac ich ksztatty,
wygtadzac linie, dodawac nacinki, oznaczac strefy jakosci, dodawac linie szycia i wiele innych. UniPDS oferuje szereg funkcji zarezerwowanych dotad
wytacznie dla drogich programow, a to wszystko w polskiej wersji jezykowej i w przystepnej cenie.




KSM

Your partner in digital cutting.

ZUND

swiss cutting systems

Sorting Manager

Sorting Manager to nowe spojrzenie na proces
sortowania i zbierania wycietych elementow w
systemach jednowarstwowych. Tworzenie planéw
rozkroju faczacych ze soba elementy przynalezne do
roznych modeli pozwala na zwigkszenie efektywnosci
uktadania na powierzchni materiatu; niestety
jednoczes$nie stwarza ryzyko nieprawidtowego
zidentyfikowania i sortowania wykrojow.

Fardnii
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Firma KSM jako jedyna na rynku oferuje unikalny system projekcji wykrojonych elementow — Sorting Manager, dzieki ktéremu proces
zbierania wycietych elementdw jest maksymalnie uproszczony. Wyjatkowo$¢ aplikacji wynika z jej intuicyjnosci obstugi oraz mozliwosci
niemal dowolnego konfigurowania ustawien. Istnieje mozliwos¢ definiowania kolejnosci zbierania elementéw zgodnie z procesem
produkcyjnym firmy. Operator cuttera juz nie musi zna¢ wszystkich wzoréw modeli bedacych w uzyciu. Projektor pod$wietla kolorami dane
elementy zgodnie z ich przynaleznoscig do poszczegolnych modeli oraz kolejnoscia zbierania. Rozwigzanie to czyni proces konfekcjonowania

elementow szybszym, dokfadniejszym oraz angazujacym mniejsza iloS¢ pracownikow.




CutNest

Obraz na dodatkowym monitorze
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Cut Statistic

Modut programu rejestrujacego informacje o wycietych planach produkcyjnych do tworzenia baz danych. Zapisywane sa nastepujace
informacje: nazwa planu i modelu, iloéci i rodzaje elementow, czas wycinania, powierzchnia materiatu, powierzchnia odpadu, wydajnosci
ukfadania oraz piktogramy utozonych elementow. Na podstawie powyzszych danych program CutStatistics generuje raporty, tabele

i wykresy, jak rowniez zestawienia uwzgledniajace przerwy w pracy, czas pracy podczas zmiany, dane o pracownikach, parametry
krojonego materiatu, modelu itp.

Informacje o ukladzie elementdw Informacje o ukladzie elementdw
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Nasza wiedza oraz doswiadczenie

przyniosg dtugotrwate korzysci dla Twojej firmy

Szwajcarska precyzja wykonania, wysoka wydajnos$é, trwata konstrukcja — to gtdwne cechy opisujace systemy rozkroju KSM
Zind. Ponad 25 lat doswiadczenia w dziedzinie budowy ploterdw oraz tysigce instalacji systemodw rozkroju na catym Swiecie
dobitnie dowodza o0 naszej renomie. Wyjatkowa niezawodnos¢ i trwatos¢ systemu sg wynikiem potaczenia sprawdzonych
rozwigzan z innowacyjnoscia. Systemy rozkroju KSM ziind mozna w prosty sposéb dostosowac¢ do zmiennych wymagan
produkcyjnych poprzez zastosowanie dodatkowych narzedzi, ktére moga by¢ zainstalowane w kazdej chwili. Inwestycja
W nasza technologie jest inwestycja na dtugie lata bezawaryjnej pracy.

Jako wiodacy producent wielofunkcyjnych systemédw typu CAM, firma zind Scisle wspdtpracuje z czotowymi dostawcami
oprogramowania CAD. Dzieki temu nasze produkty sa w pemni kompatybilne z innymi urzadzeniami, bazujgcymi na plikach
0 standardzie zapisu CAD i jego pochodnymi.

KSM Ziind. Zaufaj ekspertom w dziedzinie systemow rozkroju.

KSM

your partner in digital cutting u kanaJ{ Zundpo|ska
Dystrybucja i serwis: m

KSM Kumor, Stardo Sp. jawna C.AT.
ul. Ludzmierska 29
34-400 Nowy Targ .
tel. +48 18 264 97 20-21, +48 18 266 91 55 KSM Kumor, Stando Sp. J. CA.T.
fax: +48 18 264 97 22
e-mail: biuro@zund.pl
www.zund.pl

Gloéwna siedziba:

Ziind Systemtechnik AG
Industriestrasse 8
CH-9450 Altstatten
T+4171757 8100
F+4171757 8111
info@zund.com
www.zund.com
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