
 

Narzędzie PPT do cięcia pod kątem 45° 

Narzędzie PPT do prowadzenia rozkroju pod kątem 45° umożliwia precyzyjne  

oraz dokładne cięcie materiałów do produkcji ram.   

G3 S3 

 

. 

Specyfikacja: 

Maksymalna głębokość cięcia 5mm / 3/16“. 

Kąt rozkroju 45°. 
Adapter noża z uchwytem (dla noży Z35) w zestawie. 

Adaptacja narzędzia PPT realizowana poprzez moduł uniwersalny(G3/S3)  

lub głowicę narzędziową serii Tz. 

Korzyści: 

Możliwość prowadzenia rozkroju skomplikowanych kształtów w matach. 
Wysoka precyzja rozkroju. 
Wysokoefektywna obróbka materiałów z arkuszy.  

Trwałe noże tnące z możliwością wielokrotnego ostrzenia. 

Możliwość bigowania wielowarstwowego kartonu przy użyciu PPT. 

Łatwa adaptacja narzędzia dzięki budowie modułowej. 

Precyzyjne oraz stabilne narzędzie PPT 

stanowi nieocenioną pomoc w dziedzinie 

cięcia mat. Systemy rozkroju Zünd 

zapewniają najwyższą jakość rozkroju 

zarówno w produkcji detalicznej, jak i 

wielkoseryjnej. Wysokie przyspieszenia oraz 

prędkości rozwijane przez narzędzia Zünd 

pozwalają na zwiększenie produkcyjności 

Twojej firmy. 

Rozkrój przy użyciu PPT jest prowadzony 

pod kątem 45°, co gwarantuje uzyskiwanie 

idealnie równych i gładkich linii cięcia.  

 

W zależności od typu rozkrawanego 

materiału, jak i złożoności linii cięcia, Zünd 

oferuje różne typy noży dedykowanych      

dla danego rozkroju. Adapter noża ułatwia   

właściwą konfiguracje systemu KSM Zünd. 

 

 

 

 
 

Narzędzie PPT umożliwia również 

wykrawanie rowków w materiale.  

Inne zastosowania narzędzia PPT          

to obróbka grubszych kartonów lub tektur,     

a także cięcie płyt polimerowych. 

 

 

 

 Ploter serii G3 z zainstalowanym narzędziem PPT. 

 Adapter noża z uchwytem. 

  Aplikacje: rozkrój płyt do produkcji ram obrazów. 
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